KONDOS

Controlador de Dosagem

Largo da Caldeira, n.° 264, 1° Andar, Apartado 320, 2870-909 Montijo - Portugal

Funcionalidades Basicas do KONDOS

Gestao de Utilizadores

Concessao de direitos e restricdo de
acessos aos utilizadores do sistema,
mediante um nome e cédigo de acesso.

Gestédo de Ingredientes
Identificacdo e classificacdo de todos os

ingredientes  atravées de  cddigo,
descricdo, forma, categoria e peso
especifico.

Gestao de Receitas

Ferramentas para criacdo e edicdo de
receitas (copia de receitas, reajustes
percentuais, representacdo sob a forma

grafica). Registo em histérico das
alteracbes ocorridas numa receita
(versodes).

Comando do Processo

Comando individual das secc¢6es da torre
de fabrico: pausa, anulacdo e mudangas
no fabrico.

Decisdo automatica ou manual das
células de origem: definicdo de células
prioritarias e inibicdo selectiva de células.

Existéncias
Contabilizacgdo em tempo real da
guantidade de existéncias de MP.

Registo em histérico das alteracdes
ocorridas em cada célula (entradas,
saidas, ajustes manuais).

Mdédulo de Exploracdo de Dados
Ferramenta independente para analise,
consulta e impressdo da informacgéo
gerada pelo Kondos:

= Relatérios de Producao

= Relatérios de MP/PA

= Consultas selectivas

= Critérios de filtragem

= Consulta remota
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O papel da informéatica na indUstria

agro-alimentar ultrapassa largamente o
mundo da automacédo e
atingindo o mundo da gestédo global e

da informacéao.
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Através de uma interface de manuseamento simples e

intuitivo, o utilizador podera de forma completa e
explorar todas estas capacidades. No entanto, e por

KONDOS é um sistema aberto, podera ser configurado

ajustado a medida do cliente e das suas necessidade
garantindo o melhor aproveitamento possivel dos rec
existentes nas suas instal
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Para mais

informacdes sobre este produto ou outro
desenvolvidos pela NVC, contacte o departamento cencial
dep.comercial@nvc.ptou visite 0 NOSSO site emwww.nvc.pt
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KONDOS NVC

Controlador de Dosagem Automac3o e Comynicacio, Lod

Largo da Caldeira, n.° 264, 1° Andar, Apartado 320, 2870-909 Montijo - Portugal
Planeamento da Producéo

A decomposicdo de um lote em diversas o —
ordens de fabrico (OF) pode ser ajustada s E—— i O e —
pelo utilizador. O KONDOS simula o [ [fecsita[Poso[5in PA{CalPun,[54o Aw{CeL A [Tigo Avanaue Dot Prog. = , — :

tamanho de cada OF em funcdo das (e e —weo o a ©—commd| (SRS
capacidades maximas e minimas de 2 || ——
producao. [ Dot

Diversas OFs podem ser colocadas em

lista de espera. O arranque de cada OF (i ——
pode ser definidko como automatico, -

manual ou programado para uma ||, e ———

determinada data/hora por forma a @ @ 90 g g ag — =

minimizar os tempos mortos entre OFs. ST e

Peso Total [6000 Kg

Tracgabilidade de Lotes

Podera acompanhar uma OF em tempo e )
real, através das diversas seccdes da . pmmn) e ] o
torre de fabrico e obter infOormagdio  © memm | tewter | vt £
detalhada sobre: [ e
= Detalhes da OF e receita base = J— -
.~ - - [ | [ Tempos por Secgto
= Pesagem e adicao de ingredientes .
» Estatisticas de tempos de processo, o E— Sougio | Evvada | Saida | Duragan | odin
como sejam, tempo total decorrido, —
tempo estimado, tempos por secc¢ao e _ — 7
* Graficos de pesagem: balangas, T | —— et
contadores e injectores. Samzenameno |0

Mddulos Avancados

Diversos sistemas adicionais tornam o

Receitas

. . | Visualizago eral
Kondos num sistema mais robusto e .y
flexivel: e e
. Varsk Crado por. Ciiado enc Alerado por: Alerado e E::‘L

M Servidor Redundante [ e ffrwmes et ezt
M Tele-Manutencéo "*:
M Modulo de Manutencédo e Backup de

Dados
M Médulo de exploragdo de dados

remota
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As caracteristicas adicionais deverdo ser
encomendadas mediante prévia especificaca
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