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“Um produto, uma identidade!”
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O médulo de Recepgdo de Matéria-Prima é responsavel
pela identificagdo, quantificagdo e acondicionamento das
matérias-primas, através da atribuicdo de um cédigo unico
e imutavel, designado por PID — Product Identification.

O cdédigo PID transporta toda a informagdo da matéria-
prima, seja, descrigdo, cddigo comercial, quantidade,
codigo do fornecedor, dados
laboratoriais, entre outros.
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Processo

Para assegurar a rastreabilidade do produto nas diversas
fases de fabrico, é necessario que os mdédulos de controlo
do processo sejam adequadamente orientados para o
nivel de registo e tratamento da informagdo:

1. Controlar e monitorizar o processo em tempo real;

2. Garantir que as caracteristicas do produto ou servico
estejam dentro das especificagGes (exemplo: evitar
riscos de contaminagdes);

3. Permitir o registo de pontos de controlo critico;

4. Monitorizar e registar os procedimentos dos
operadores.

Expedicao

O Mddulo de Expedi¢do de produto acabado, é responsavel
por gerir existéncias e controla a saida de produtos em
termos de:

Identificagdo do produto;

Quantificagdo;

Destino / Cliente;

Marcagdo (impressdo directa, etiquetagem, tags, etc.);
Emissdo de documentos (Guias).
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Informacgao

O Mddulo de Exploragdo de Dados, foi especialmente
concebido para consultar o histérico de informagdo e
traduzi-lo sob a forma de relatérios ou mapas de produgdo,
seja:

1. Consultas selectivas (por data, por turno, ...);

2. Critérios de filtragem (por produto, por cliente, ...);

3. Calculo de totais, totais-parciais e quebras da
produgdo;

4. Gréficos estatisticos de rendimento / tempos de
produgdo;

5. Rastreabilidade de lotes e fabricos sob a forma nas
varias fases do processo de produgao.

O méddulo de exploragdo de dados permite consultar a
informacgdo a partir de qualquer posto de trabalho desde de
que ligado em rede.

P Supervisao e controlo

M Interface com dispositivos de contr
balancas, doseadores, basculas rod
de nivel, etc.

¥ Interface com autématos programaveis

M Apresentagcdo do panorama geral da fab
grafico, permitindo um leitura rapida e int
informacao em tempo real.

P Gestao Fabril

¥ Planeamento da produgédo através de critérios d
prioridades e de controlo de contaminacéao;

M Dados estatisticos, seja de rendimentos de tempos
fabrico;

M Emissdo de relatérios de producao.

P Identifica¢do

M Interface com equipamentos de marcacgdo directa, de
aplicacao de etiquetas ou de identificacdo magnética;
M Interface com equipamentos de leitura 6ptica ou

magneética (ex.: leitores de cdédigos de barras);
Codigos de barras no padrdao EAN, mundialmente
reconhecidos.
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